
ОСНОВНЫЕ МОДУЛИ СИСТЕМЫ OMEGA PRODUCTION 

ПЛАНИРОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВА 
Планирование и управление производством в системе включает реализацию ряда бизнес-процессов и 
задач, которые могут быть сгруппированы как: 
• Ведение и планирование трудозатрат 
• Планирование затрат, себестоимости и цены изделий 
• Создание и ведение производственных планов 
• Прогнозное планирование и планирование по фиксированным календарным периодам 
• Объемно-календарное планирование 
• Оперативно-календарное планирование 
• Оперативное планирование для конвейерных производств 
Задачи планирования полностью интегрированы с модулями управления инженерными данными и 
производственной логистикой. 
Данные об изделиях и процессах производства, определенные в модулях управления инженерными 
данными, используются в качестве базовых данных для подсистемы планирования. При наличии 
нескольких ревизий одного и того же изделия или процесса, для модулей планирования используется 
специальный фильтр, обеспечивающий однозначность данных в производстве и наследование 
данных при проведении изменений. 

Ведение и планирование трудозатрат 

Модуль предназначен для ведения пооперационных трудовых нормативов и расценок изделий, 
производимых на предприятии. Поддерживаются следующие функции: 
• Ведение базовых нормативных справочников для расчета планиркемой зарплаты 
• Ведение трудовых нормативов по изделиям с учетом возможной вариантности маршрутов 
• Расчет сводной трудоемкости и заработной платы по изделиям  
• Расчет сравнительной трудоемкости изготовления изделий с анализом причин изменения 

трудоемкости по изделиям и во времени 
• Возможность представления отчетов по трудоемкости и расценкам в разрезе различных 

параметров (цехов, компонентов изделия, видов работ и др.) 
• Расчет трудоемкости и зарплаты на план выпуска изделий с представлением в разрезе различных 

параметров 
• Расчет потребного количества основных рабочих по профессиям под план выпуска изделий 
В процессе расчетов производится автоматическое формирование протокола несоответствия данных 
(отсутствие норм, маршрутов и т.п.), который является обязательным приложением к расчету. При 
этом правила определения корректности данных опираются на развитую формализацию 
технологических маршрутов. 
При рассмотрении норм и расценок более консервативной в системе считается трудовая норма на 
операцию. Хранится вся история измененя трудовых норм. Значение расценки по операции 
рассчитывается динамически с использованием нормативных справочников, но возможно и 
занесение ее «вручную» - в зависимости от принятой концепции ведения трудовых нормативов. 
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Объем данных по трудовым нормативам для предприятий с широкой номенклатурой изделий, как 
правило, очень велик. Поэтому в системе предусмотрены следующие возможности ведения данных: 
• С использованием редакторов непосредственно в модуле ведения и планирования трудозатрат 
• С использованием в качестве базовой информации из модуля ведения технологических процессов 
• Посредством специальной программы импорта из существующих систем 
Для предприятий мелкосерийного и единичного производства предполагается еще один уровень 
оценки трудозатрат – уровень экспресс-оценок для изделий с возможной детализацией по видам 
работ. Использование экспресс-оценок позволит выполнять задачи экспресс-анализа и объемно-
календарного планирования в то время, когда подробных данных о трудоемкости по операциям и 
данных по технологическим процессам еще не существует. 
 

 
Ведение и планирование трудозатрат 
 

Планирование затрат, себестоимости и цены изделий 

Модуль планирования себестоимости и цены изделий предназначен для ведения расчетов 
нормативных затрат, себестоимости и цены изделий предприятия, хранения и представления 
результатов расчетов для различных календарных дат. Основными решаемыми задачами модуля 
являются: 
• Ведение справочников цен материалов, отходов и покупных комплектующих 
• Расчеты стоимости материалов, отходов, покупных комплектующих в составе изделия 
• Ведение справочников налогов, составляющих цены, накладных расходов, расчет процентов 

накладных расходов на основании фактических затрат 
• Ведение правил расчета себестоимости и отпускной цены изделий 
• Расчет нормативных затрат, себестоимости и цены изделий 
• Сравнительный анализ изменения нормативных затрат и себестоимости изделий во времени 
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Расчеты компонентов нормативных затрат выполняются в национальной валюте и условных 
единицах. При этом пользователем задаются режимы расчета, учитывающие исполнение изделия 
(тропическое, экспортное и т.п.) и его применение (в составе изделия, запчасть и т.п.). Исполнение и 
применение определяют только технологические особенности изготовления изделия. 
Конструкторские особенности задаются различием обозначений. Алгоритм расчета себестоимости 
задается пользователем посредством специального редактора правил расчета. Возможно задание 
нескольких конкурентных алгоритмов расчета для последующего сравнения результатов и выбора 
оптимального. 
В системе предусмотрена возможность анализа изменения нормативных затрат и себестоимости 
изделий во времени. При этом рассматриваются все причины как инженерные так экономические, 
повлекшие за собой изменение затрат и себестоимости изделия.  
 

 
Планирование себестоимости и цены изделий 
 

Создание и ведение производственных планов 

Производственные планы, формируемые в системе, можно разделить на: 
• Долгосрочные (год, квартал), формируемые, исходя из прогнозов предприятия по производству и 

продажам 
• Краткосрочные, формируемые на основе имеющихся заказов и/или краткосрочного прогноза 
Долгосрочные планы используются для укрупненной оценки выполнимости планов и оценки 
требуемых ресурсов. 
Краткосрочные планы, формируемые на основе заказов, учитывают ход производства и степень 
выполнения заказов в предыдущие плановые периоды. 
Планы формируются как по номенклатуре продукции, так и в объемном выражении. 
Производственные планы могут быть разделены на произвольные разделы, задаваемые в справочнике 
разделов, определяющие группы выпускаемой продукции и позволяющие выполнять оценки планов 
не только в целом, но и по разделам, а также по отдельным элементам плана. 
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Производственные планы являются электронными документами и, как и для других электронных 
документов для них определяются статусы в жизненном цикле, схемы согласования, имеется 
возможность включения планов в потоки работ и рассылки в подразделения предприятия. 
Для каждого из планов может существовать несколько вариантов. Поддерживается регулярный 
механизм проведения изменений в производственных планах. 

Прогнозное планирование и планирование по фиксированным календарным 
периодам 

Данный вид планирования используется в основном для планирования производства изделий с 
коротким жизненным циклом и серийным или близким к серийному видом производства. При этом 
выполняются следующие основные расчеты: 
• Расчет потребности в покупных комплектующих изделиях, в том числе по цехам 
• Расчет потребности в технологических материалах в целом и по производственным 

подразделениям 
• Расчет цеховых подетальных планов 
• Расчет потребности в заготовках для литейных цехов 
• Расчет потребности в инструменте и оснастке под план выпуска изделий 
• Расчет потребности в производственном персонале  
Планирование потребности в комплектующих и материалах производится на основе 
производственных планов, маршрутных технологических процессов и пооперационных норм расхода 
материалов. Выделение покупных и собственных компонент в структуре изделий производится 
автоматически по анализу актуальных маршрутов. 
При наличии работающих на предприятии модулей логистики расчет потребности в комплектующих 
и матералах может быть выполнен с учетом имеющихся запасов. При этом определяются «узкие 
места» по запасам, т.е. номенклатура комплектующих и материалов, которые должны быть в первую 
очередь пополнены для обеспечения непрерывного хода производства. 
На основе производственных планов, структуры изделий и технологических маршрутов 
производится расчет производственной программы для цехов предприятия по заданным периодам в 
том числе с учетом незавершенного производства и нормативных заделов. При этом имеются 
различные опции представления цеховых планов. 
Для литейных цехов планирование производится по заготовкам с учетом имеющейся в системе 
информации об использовании заготовок для различных деталей. 
Расчет потребности в инструменте и оснастке производится на основании данных о применяемости 
оснастки и нормах ее расхода. 
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Представление цехового плана 
 

 
Планирование производства 
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Объемно-календарное планирование 

Объемно –календарное планирование предполагает в дополнение к данным о структуре изделий, их 
маршрутах и нормативах, использование при планировании данных о производственных циклах 
изделий.  
Это особенно важно для изделий с длительным производственным циклом, когда задачи опережения 
запуска становятся приоритетными в планировании. 
В системе ведутся данные по учитываемой номенклатуре изделий, экспертные оценки циклов 
изготовления изделий, экспертные оценки трудоемкости по видам работ для изделий и заготовок, 
данные о пропускной способности цехов по видам работ и другие данные, необходимые для решения 
задач объемно-календарного планирования. 
По каждому из заказов портфеля заказов предприятия в плане определяется тип планирования по 
заказу:  

• Разработка и изготовление на заказ  
• Изготовление на заказ 
• Сборка на заказ  
• Серийное производство. 

Для каждого из планов рассчитываются и строятся сводные план-графики изготовления изделий по 
заказам, графики запуска-выпуска изделий учитываемой номенклатуры, графики выполнения работ 
для изделий учитываемой номенклатуры по цехам и видам работ.  
Определяется и представляется в виде диаграмм загрузка по цехам с выделением «узких мест». 
Рассчитываются потребности в заготовках и материалах на календарный план-график. 

Оперативно-календарное планирование 

Под оперативно-календарным планированием понимается расчет и корректировка производственной 
программы предприятия, определяющей производственный процесс с точностью до раписаний 
работы оборудования, движения партий деталей и занятости производственного персонала. 
Производственная программа предприятия определяет времена запуска/выпуска партий элементов на 
единицах оборудования, которые должны обслуживаться работниками соответствующих профессий. 
Производственная программа может быть отражена в разрезе партий, профессий либо 
производственных ресурсов, при этом предоставляется полная информация о партии элементов, 
выполняющихся технологических операциях, оборудовании\персонале, которые требуются для их 
выполнения, плане, заказе в производство, технологическом процессе. 
Производственная программа формируется на основании планов производства, используя 
следующую дополнительную информацию: 
• Календарь работы предприятия 
• Режим работы подразделений предприятия( сменность работы, продолжительность смены и т.д. ) 
• Режим работы персонала и оборудования 
• Технологические процессы изделий 
• Справочник оборудования предприятия 
• Справочник персонала предприятия 
На каждый инвентарный номер оборудования, так же как и на единицу персонала, можно задать свой 
режим работы. 
Расчет производственной программы производится под заданные критерии оптимальности с 
использованием данных о приоритетах заказов или партий изделий. 
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Система позволяет проводить моделирование производственной программы с различными 
параметрами. 
На основании производственной программы производится формирование заданий по рабочим местам 
с возможностью отслеживания их выполнения. 
Система позволяет гибко корректировать производственную программу. Существует ручной режим 
корректировки и автоматический, который основывается на закрытии нарядов сменных заданий. 
На основании производственной программы формируются графики потребности в комплектующих и 
материалах по дням на заданный период. 
На основании производственной программы формируются отчеты о загрузке обрудования за период, 
сводка трудозатрат, отчеты о поставках изделий в другие цеха и т.д.. 
 

 
Производственная программа предприятия 
 
 


	Планирование производства
	Ведение и планирование трудозатрат
	Планирование затрат, себестоимости и цены изделий
	Создание и ведение производственных планов
	Прогнозное планирование и планирование по фиксированным календарным периодам
	Объемно-календарное планирование
	Оперативно-календарное планирование


