
ОСНОВНЫЕ МОДУЛИ СИСТЕМЫ OMEGA PRODUCTION 

ОПЕРАТИВНЫЙ УЧЕТ И УПРАВЛЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВОМ 
Функции оперативного учета и управления производством используются для решения следующих 
основных задач: 
• Ведение данных о цеховой номенклатуре изделий 
• Документальный учет движения в производстве партий изделий и полуфабрикатов 
• Пооперационный учет хода производства с выдачей нарядов на рабочие места 
• Учет брака в производстве 
• Формирование номерных составов изделий и электронная паспортизация 
• Оперативный контроль хода производства и управление при изменениях производственных 

планов 
• Оперативное управление выполнением производственной программы 
• Оперативный контроль и управление для сборочного производства 
Построение и бизнес-логика задач оперативного учета и управления производством позволяет 
использовать их для произвдств различной серийности: серийного производства, позаказного 
производства, мелкосерийного и единичного производства. 

Ведение данных о цеховой номенклатуре изделий 

Цеховая номенклатура изделий явдяется основой для ведения учета и планирования в цехе. 
Цеховая номенклатура изделий в системе вычисляется на основании данных о производственной 
номенклатуре изделий предприятия и данных о технологических маршрутах для этих изделий. При 
необходимости цеховая номенклатура может быть дополнена данными об изделиях на основе 
непосредственного ввода. Однако, изделия цеховой номенклатуры, полученные на основе 
непосредственного ввода, могут использоваться только в учете, поскольку не имеют 
конструкторской, технологической и плановой информации. 
По каждому изделию цеховой номенклатуры имеются текущие данные об остатках, а также данные 
об остатках на указанные даты. 
По цеховой номенклатуре ведутся или вычисляются данные о страховых заделах, темпах 
расходования, определена возможность резевирования номенклатуры под определенные заказы. 
Остатки цеховой номенклатуры могут храниться непосредственно в цехе или в цеховых кладовых. 
В номенклатуру изделий, находящихся в цехе могут включаться не только объекты производства 
данного цеха, но также оснастка и инструмент, которые имеются в цехе на рабочих местах или 
инструментальных кладовых. 

Документальный учет движения в производстве партий изделий и 
полуфабрикатов 

Информационная модель для данной группы задач позволяет представить ход производства на 
предприятии через движение полуфабрикатов и изделий, отражаемый в приемо-сдаточных 
документах. Учет передач полуфабрикатов и готовой продукции по документам может выполняться с 
различной дискретностью: межцеховые передачи, передачи между цехами и складами, 
межучастковые передачи, передачи между видами работ и даже передачи с одной операции на 
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другую. Особенности бизнес-логики по передаче и приему отражаются в том числе и разными 
типами приходно-расходных документов: внутризаводскими накладными, лимитными картами, 
лимитно-заборными картами, требованиями, раскройными листами и др.  
Документальный учет движения изделий в производстве может выполняться в зависимости от 
предъявляемых требований как: учет передаваемого количества изделий, партионный учет, номерной 
учет. В первом случае прослеживаемость не обеспечивается так как не ведутся данные об 
устойчивых партиях изедлий, во втором случе прослеживаемось обеспечивается с точностью до 
партии, и в третьем случае обеспечивается полная прослеживаемость конкретного изделия в 
производстве. 
Для документов движения в системе действует механизм верификации и утверждения принятия 
поступившей партии. Это позволяет избежать несоответсвий в моменты отпуска и приема 
материалов и комплектующих. 
В модуле производственного учета реализована возможность учета комплектующих в кладовых 
цехов и возможность их инвентаризации. 
Подсистема оперативного учета в производстве позволяет отслеживать и контролировать 
изготовление изделий для выполнения заказов. В любой момент можно определить степень 
готовности заказа, определить отставание или опережение сроков выполнения. 
На основе данных о движении изделий в производстве формируется ряд отчетов о работе 
производственного подразделения: ведомость сданных деталей и узлов, ведомость полученных 
деталей и узлов, движение номенклатуры относительно заказа, фактические затраты на изготовление 
заказа, оборотная ведомость, незавершенное производство, баланс подразделения и др. При этом все 
отчеты обладают механизмами группировки и сортировок по любому параметру. 
 

 
Накладная на отпуск партии комплектующих 
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Отчеты модуля производственного учета 
 

Пооперационный учет хода производства с выдачей нарядов на рабочие 
места 

Для мелкосерийного, единичного производства, когда технологические операции имеют 
значительную длительность, часто используется пооперационный учет хода производства.  
Система имеет развитый функционал по решению задач пооперационного учета. Учетными 
документами являются в этом случае маршрутные листы или карты движения, в которых 
производится учет выполненных операций для партии изделий. Маршрутные листы могут 
формироваться и для изделий с индивидуальными серийными номерами. 
Нормативными данными для формирования маршрутных листов являются технологические 
процессы. 
На основании маршрутных листов формируются наряды рабочим, которые могут объединяться в 
сменные задания. Сменные задания определяют задания по рабочим местам в соответствии с 
производственной программой. Сменные задания могут как задаваться вручную, так и автоматически 
генерироваться системой на основании оперативно-календарного плана.  
Выполнение нарядов и сменных заданий учитывается в системе. 
На основании данных маршрутных листов и нарядов формируется ряд отчетов о ходе производства.  
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Список нарядов 

Учет брака в производстве 

Учет движения изделий в производстве неразрывно связан с учетом различных несоответствий и 
брака. Система позволяет фиксировать партии бракованных изделий с указанием причин 
возникновения и виновников брака, определять отклонения от допустимого уровня брака при наладке 
оборудования, формировать различные отчеты о браке, в том числе ведомость стоимости брака и 
удержания с виновников брака. 
При этом существуют механизмы возврата партий изделий в случае обнаружения исправимого брака 
и механизм списания в случае, если брак признан неисправимым. 
 

 
Отчеты подсистемы учета брака в производстве 

Формирование номерных составов изделий и электронная паспортизация 

Система содержит механизмы формирования данных о составе изделий по деталям и узлам 
имеющим индивидуальные серийные номера. Эти данные входят в состав электронных паспортов 
изделий. 
Имеется возможность оперделения структуры изделий по составляющим их номерным компонентам. 
Для каждого из номерных компонент определяются правила его нумерации и система учета в 
производстве. 
Для учета движения номерных изделий может быть использована система учетных операций. 
Производится контроль связности и допустимости операций. При межцеховых передачах 
автоматические формируются приемо-сдаточные накладные. 
Алгоритмы формирования отчетов строятся на основе данных о типах операций, что позволяет 
сделать их инвариантными к учитываемым объектам. 
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Учет в производстве номерных агрегатов 

Оперативный контроль хода производства и управление при изменениях 
производственных планов 

Оперативный контроль хода производства для предприятий, использующих планирование по 
фиксированным календарным периодам, осуществляется на основе представления графиков хода 
производства. Графики строятся на основании данных о плановой потребности по календарному 
периоду и данных документального учета хода производства. 
Система предоставляет функционал по управлению изменениями производственных планов. 
Изменения могут проводиться многократно в течение календарного периода. 
Изменения к плану являются электронным документом, в котором определяется добавление новых 
позиций в план, изменение количества по существующим позициям или аннулирование позиций 
плана. По изменениям производятся перерасчеты подетальных планов и требуемых ресурсов. Для 
производственных и обеспечивающих подразделений результаты перерасчетов по ресурсам 
представляются по отношениюк предыдущему расчету в виде было/стало. 

Оперативное управление выполнением производственной программы 

На основе рассчитанной производственной программы выполняется генерация нарядов по сменным 
заданиям. При вводе в систему данных о выполнении нарядов появляется возможность графического 
представления фактического хода производственного процесса по сравнению с плановым. 
После ввода данных о выполнении нарядов, при любых плановых или внеплановых изменениях 
ресурсов, при добавлении новых заказов производится корректировка или перерасчет 
производственной программы. 
Для персонала, выполняющего диспетчирование хода производства, представляются обобщенные 
данные о ходе производства и индицируются его проблемные места.  
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